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Номинация «Техника, техноогии и техническое творчество»

	
Шифр участника ______________________________



Практическая работа 
Ручная металлообработка

«Изготовьте комплект специальных крепёжных полос для мебельного производства (количество – 3 шт.)»


[image: ]
Рисунок изделия в упрощённом виде

Технические задания и условия
1. С помощью представленного изображения разработайте чертёж крепёжных  пластин.
2. Материал изготовления – сталь Ст3. Толщина заготовки 2–3 мм.
3. Габаритные размеры:
1-я пластина – длина 75 ± 0,5 мм, ширина 20 ± 0,5 мм;
2-я пластина – длина 55 ± 0,5 мм, ширина 18 ± 0,5 мм;
3-я пластина – длина 35 ± 0,5 мм, ширина 16 ± 0,5 мм.
4. Диаметр и количество отверстий:
1-я пластина – диаметр 6 мм, количество отверстий 5;
2-я пластина – диаметр 6 мм, количество отверстий 4;
3-я пластина – диаметр 4 мм, количество отверстий 3.
5. Все отверстия должны быть расположены на осевой линии крепёжных полос на равном расстоянии друг от друга. Радиусы закругления углов полос определите самостоятельно и укажите на чертеже.
6. Выполните чертёж каждой полосы в масштабе 1 : 1.
7. Изготовьте 3 детали по чертежу и заданным размерам.
8. Финишная чистовая обработка одной плоскости и кромок до металлического блеска.
9. Предельные отклонения готовых изделий ± 0,5 мм.


Карта пооперационного контроля к практической работе
Ручная металлообработка

«Изготовьте комплект специальных крепёжных полос для мебельного производства (количество – 3 шт.»

	№ п/п
	Критерии оценивания
	Баллы
	По факту

	1
	Наличие рабочей формы (халат, головной  убор)  
	1
	

	2
	Соблюдение правил техники безопасности  
	1
	

	3
	Культура труда (порядок на рабочем месте, эргономичность)
	1
	

	4
	Подготовка рабочего места, материала,  инструментов 
	1
	

	5
	Разработка чертежа
	6
	

	6
	Технология изготовления изделия:  
	
	

	
	– разметка заготовок в соответствии с чертежом
	4
	

	
	– технологическая последовательность изготовления изделий в соответствии с чертежом
	4
	

	
	– разметка и сверление заготовок
	4
	

	
	– закругление углов изделий
	4
	

	
	– точность изготовления готовых изделия в соответствии с чертежом
	8
	

	
	– качество и чистовая обработка готовых изделий  
	4
	

	7
	Уборка рабочего места  
	1
	

	8
	Время изготовления – 180 минут  
	1
	

	
	Итого 
	40 
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